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SCALA:

DENOMINAZIONE

Rugosita' Ra [micron]:

Caratteristiche
meccaniche  : R= HRC= HB=TO
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Smussi non quotati Raccordi non quotati
R =

Gruppo di dimensioni (mm)

Per quote
Per angoli

0 ÷ 6 >6 ÷ 30

REV. DESCRIZIONE

FOGLIO:

STATO DOCUMENTO:

Vernice  : {                                                 }

DATAAPPROVATOCONTROLLATODISEGNATO

/
PESO(Kg):

termico     :
Trattamento

superficiale:
Protezione

SOSTITUISCE  IL:

NUMERO MODIFICA:

SPECIFICHE TECNICHE

Ogni diritto sui contenuti del presente documento appartiene a Breton S.p.A. ed e' riservato ai sensi della normativa vigente. La riproduzione, la pubblicazione, la divulgazione
e la distribuzione, totale o parziale, di tutto il materiale contenuto in questo documento sono espressamente vietate in assenza di autorizzazione scritta di Breton S.p.A.
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±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 ±2 ±3
±30' ±20' ±10'

N° DISEGNO REV. CAT.

APPROVATO

Baldassa L. Codemo R. Saurin C.
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Schema di taglio disco max 600 mm, angolo 45 gr.

3700Corsa Asse X = 

4218

3173

2400Corsa Asse Y = 
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Schema di taglio disco min 350 mm, angolo 45 gr.
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Spessori di taglio disco min.350 e max.600 mm.
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